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5 Metodika experimentu

Ciefom experimentu bolo overif vlastnosti vybrandho doskov6ho profilu

rryroben6ho extrudovanim recyklovan6ho plastu ohybovou skti5kou. Pri experimente sa

postupovalo podfa :

Technick6 normY:

o STN EN ISO 178 Plasty' Stanovenie ohybovfch vlastnostf,

o STN EN ISO 2SlS (64 0208): Priprava skrisobnfch telies obr6banim,

o STN EN ISO 291 Plasty. Standardnd prostredie na kondicionovanie

a skri5anie.

Navrhnut6 parametre ohybovei skfi5liry:

A. Rfchlost' skri5ania 50 mm/min

B. Polomer zaoblenia:

o Nristroja - ohYbnika: 5 mm

o Podpier- ohybnice: 5mm

I{odnotenie:

o vizu6lne hodnotenie

o vyhodnotenie ohybovej sku5ky podl'a STN EN ISO 178

6.1 Materiil a odoberanie vzoriek

6.{.{ Materiil

- materi6l na vykonanie ohybovej skusky bol dodaqf firmou TOPlast, a.s' vo

forme vytlddaqich dosiek (Obr. 13)

Obr. 13 Dodanf materiil
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I Metodika experimentu

Pre urdenie vybran;fch mechanic[fch vlastnosti plastov bola stanoven6 metodika

experimentu:

o dodanie materi6lu firmy TOPlast, a.s. Ko5ice,

o vyhotovenieslai5obn;fchvzoriek,

t vykonanie skri5ky pre stanovenie rr{zovej hriZevnatosti met6dou Charpy v srilade

s nonnou STN EN ISO 179 - I (64 06tZ),

o vykonanie skuSky tvrdosti Shore v srilade s nornou srN EN ISo g6g,

. analyzovat' a vyhodnotit' mechanick6 vlastnosti materi6lov.
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9.2 Prlprava sku5obnfch telies

Na vykonanie skri5ky rdzovej hriievnatosti, sme pripravovali skuSobnd ty{,e z 5

rdznych profilov, ktord m6Zeme vidiet'na Obr.21 anaObr.22.

Obr. 21 Vytrran6 profily na skri5ku r{zovej htievnatosti met6dou Charpy a skriSku tvrdosti Shore

Obr.22 Rozdelenr5 profily na skrfiSku rizovej hrilevnatosti met6dou Charpv a skriSku tvrdosti

Shore

57



SJF KTaM

Smer rdzu na Siriiu stranu - ("FLATWISE") I

r1,.,era L'r Itrl.z/'/ ' r-'F I '- tl

skriSobn;l tyd
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l

podpera skdSobnej tyfe

podpera skGobnej tyae

Obr. 7 Smer rdzu na Sir5iu stranu (,,flatwise - flatwise impact") [12]

Skrf5obn6 zariadenie - skri5obnf stroj

Sk[Ska na stanovenie rflzovej hriZevnatosti met6dou Charpy sa vyhodnocuje na

sku5obn;ich teles6ch presne definovan;fch rozmerov podl'a normy STN EN ISO 179 - 1.

Rrizov6 hriZevnatost' sa vykon6va na teles6ch opatren;fch vrubom a teles6ch bez vrubu.

Skri5obn;f stroj je rizovd kladivo Charpy, ktord vykazuje maxim6lnu energiu pohebnri

na prerazenie vzorky. Energia spotrebovand na prerazenie skriSobndho telesa sa priamo

oddita zo stupnice zaiadenia. Charpy kladivo je zndzomen6 na Obr.8. [12]

Obr.8 Charpy kladivo

'- - '''1
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Vfznam skf5ky

Sk05ka je zaloLeni na principe zistovania energie spotrebnej na prelomenie

skri5obn6ho telesa padajricim rotadn;fm kladivom.

Met6da Charpy na stanovenie razovej hriZevnatosti je vhodn6 na skumanie

razov6ho chovania urdit'-fch typov skri5obn;fch telies za definovan;fch podmienok r6zu

a na posfdenie krehkosti di hriZevnatosti skri5obnfch telies v medziach danlfch

podmienkami shi5ky. [12]

PouZitie met6dy Charpy

Met6da je vhodn6 na nasledujrice typy materi6lov:

o tuh6 termoplasty pre tv6rnenie, vr6tane plnen;fch a vystuZen;ich materiillov a pre

neplnen6 typy, dosky zithych termoplastov,

o tuh6 reaktoplasty pre tv6rnenie, vr6tane plnen;fch a vystuZenyich materi6lov,

dosky z tuhfch reaktoplastov, vr6tane lamin6tov,

. kompozity plnend vl6knami na bine reaktoplastov a termoplastov vystuZen6

v jednom alebo viacer;ich smeroch v;fstuZami ako s[ rohoZe, tkaniny, sekan6

vl6kna, kombinovand a hybridnd vystuZe, dosky vyrobend

z predimpregnovanfch materi6lov, vr6tane plnen;fch a vystuZenych materi6lov,

o termotropn6 polymlry na b6ze tekulfch kry5t6lov.

Met6da nie je vhodn6 pre tvrd6 I'ahdend materi6ly a sendvidovd Struktury

obsahujrice l'ahdend materiiily. Skri5obnd telesri opatrend vrubom sa beZne nepouZivajri

pre kompozity vystuLen6 dlhymi vl6knami alebo pre polymery na bdze tekulfch

kry5t6lov. [12]

4.2 Skri5ka tvrdosti Shore

Tvrdost' materi6lu je definovan6 ako odpor proti deform6cii povrchu vyvolanej

p6sobenim zahLujtcej sily na geometricky definovan6 teleso. Tvrdost' moZno

v5eobecne vyjadrit': 11 = f(e.P,F,TJ,v) (l)

kde:

o e s[ pruZnd vlastnosti skriSandho kovu, najmii moduly E, G a K,

o P - plastick6 vlastnosti skri5andho kovu, vr6tane schopnosti deformadndho

spevilovania,

o p - vel'kost' sily p6sobiacej na vtl6dacie teliesko,
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